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Sistemas para la Mejora Continua de Procesos Industriales

1.1 Generalidades

OEE (Overall Equipment Effectiveness) se puede interpretar como “un indicador clave de
e eficiencia en la produccion,
e que mide la disponibilidad,
e rendimientoy
e calidad
de un equipo o sistema productivo”.

TPM Pro OEE es un sistema capaz de medir en tiempo real los datos de linea y maquinas de produccion
para el calculo de eficiencia o productividad de plantas industriales.

Esté basado en Hardware y Software lo que lo convierte en una herramienta completa para la adquisicion de
datos y anélisis de los mismos para convertirlos en verdadera Informacion.

El software esta compuesto por varios modulos, todos ellos desarrollados en tecnologia WEB, lo que lo hace
de facil instalacion y portabilidad a distintas plataformas (PC, Tablet, celulares).

1.2 Contenido del Manual

Los programas incorporados en este manual son cinco

1) OEE Dbm

2) OEE Analyst.

3) OEE Workstation.
4) OEE KPI Monitor.

Al ingresar a la aplicacion web se encontrara con una pantalla como la siguiente:
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2 Usuario: tpmpro @

OEE Dbm OEE Analyst OEE Workstation

©, ©, ©)

OEE Kpi Monitor

©)

2 Moddulo “OEE DBM”

Administracion de Base de datos.

OEE Dbm

©

Este mddulo es el encargado de gestionar todas las configuraciones del sistema, como la ALTA, la BAJA'y
las MODIFICACIONES de:

e Maquinas.

e Pérdidas, agrupacién de las mismas.

e Gestion de Usuarios del sistema, Perfiles, Roles.

e Habilitacion de permisos para todas las funciones.

e Estandares de Velocidad, de Calidad, Cantidad, etc.

e Ordenes de trabajo.

e Y, ademas, Configuraciones de otros Mddulos externos.
 ————————————————————————
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2.1 Acceso al Médulo “OEE ABM”

El ingreso al Médulo “OEE DBM” requiere autenticacion de usuario.

@ Iniciar Sesion

& Usuario

8 contrasena

o I - |

Imagen de ejemplo: Ingreso Usuario Administrador

;:EI= :S?EEEE,H aUsualin:.c-.r_‘mir'is.LrE-:J-:-r @ @

Menu de Inicio

Una vez ingresado, pasara al mend Principal donde veremos los distintos mddulos de ABM (Alta, Baja 'y
Modificacion), como se muestra en la siguiente imagen.
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Perfiles

Parfiles de Usuario

©

Maquinas

Lineas o Procesos

©

O.T.

COrdenes Genericas

©

Roles

Permisos de Usuario

O

Pérdidas

Crupos y Barras

O

Workstation

Solapas, Temporales y Campos OT

@

Usuarios

Usuarios y propiedades

@

Combos

Producto-Contenedor-Combo-COperacion

O

Defectos

Descartes

@

Grupos de Maquinas Grupos de Miquinas NEW PLANES

Configurar grupos de magquinas Configurar grupos de maguinas Configurar PLAMES

© ©) )

Sistema Colectores XB Colectores WF34

Configuracion de Sisterna Configuracion de Colectores Configuracion de Colectores

© ©) ©)

HOME INDEX KP1 EMABLE Turnos por Celda y Metas

Configuracion de Home Habilitar y configurar calculos Configuracion de Celdas

© ) @

2.2 ABM Perfiles

Perfiles

Perfiles de Usuario

@
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Imagen de ejemplo para administracion de Perfiles centralizados:

PERFIL PERFIL
CORTADORAF-3 EMVOLVEDORA F-5310
CORTADORA F-2 C-ENVOLVEDORA
CORTADORA F-3 ENVOLVEDORA F-10

ENVOLVEDORA F-1
ENVOLVEDORA F-12
ENVOLVEDORA F-14
ENVOLVEDORA F-5
ENVOLVEDORA F-6
ENVOLVEDORA F-7
ENVOLVEDORA F-8

ENVOLVEDORA F-9

Imagen de ejemplo para administracion de Perfiles descentralizados:

PERFIL
ToODAS

C-ENVOLVEDORA

CORTADORA F-2

CORTADORA F-3

CORTADORA F-4

CORTADORA F4&

COSEDORA DE CUADERMNOS F-3

EMPACADORA F-3 CUADERNO

FrDArANODA NF CHIANRFDMOS F

¢Que funcionalidad tiene un Perfil?

El resultado de la configuracion de maquinas por Perfil se puede ver en el ingreso al Modulo “OEE
WORKSTATION™.

-
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=% TPM Pro

B D e eration & Usyuario Iniciak: tprmpre @ £ Usuario Actual: - @

PERFIL

TROQUELADORA F-1 TROQUELADORA F-2 TROQUELADORA F-3
[E—— S e @
PRODUCCION PRODUCCION PRODUCCION
 ver Ovdonas | ver Ordena:  ver ordencs
Actividad: PARADS MO DECLARADE Actividad: PARADA MO DECLARADA Acthvidad: PARADA MO DECLARADS

2.2.1 Agregar un nuevo Perfil

ABM: Perfiles
PERFILES MAQUINAS GUARDAR  BORRAR VER PERDIDAS EN ESTADOS ON ESTADOS OFF @
ADMIN « MAQUINAS ] W Q VER PERDIDAS EN ESTADOS ON QESTADOS OFF

<& MAQUINAS

@
; ] K
Ingreso Nombre del

Nombre del Perfil
(Ejemplo: SECTOR Haciendo click, aparece
TORNO) cuadro para seleccionar
las mdquinas a las que
accederd el nuevo Perfil

Selecciono agregar
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& Usuario: Administrador @ (

=%, TPM Pro
Feil OEE DBM

ABM: Perfiles
PERFILES MAQUINAS GUARDAR  BORRAR VER PERDIDAS EN ESTADOS ON ESTADOS OFF @
ADMIN «# MAQUINAS @ T () VER PERDIDAS EN ESTADOS ON () ESTADOS OFF
TORMO A w MAGQUINAS @ ]ﬁ[ QVER PERDIDAS EN ESTADOS ON QESTADOS OFF
w MAQUINAS / (&)
Guardo los cambios Haciendo click, aparece cuadro permitiendo

seleccionar las opciones de ESTADOS a los
que el Perfil podra asignar a las Maquinas
E contenidas en su Perfil.

(*mientras la Mdquina se encuentre en
estado OFF)

Haciendo click, aparece cuadro permitiendo
seleccionar las opciones de PERDIDAS a las que el
Perfil podra asignar a las Maquinas contenidas en
su Perfil.

(*mientras la maquina se encuentre en estado ON)

Observaciones:

e “Maquinas”: Las Maquinas son agregadas anteriormente al sistema por técnicos de Soporte
TPMPRO y son agregadas y configuradas a pedido.

e “Ver pérdidas en estados on”: Las Pérdidas deberan ser agregadas anteriormente al sistema desde la
administracion del médulo ABM Pérdidas

2.2.2 Editar un Perfil existente

Solo tenemos que hacer los cambios deseados y luego presionar el boton de guardado correspondiente la fila
del mismo.

®
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2.3  ABM Roles

Permisos de Usuario

Los roles sirven para agrupar los permisos de una serie de acciones

Es decir, son permisos.

Ejemplos:

Acciones para el rol: ADMIN

[ Tode []Ninguno ACCIONES

AMNALYST - Configuracion
ANALYST - Editor de Intervalos
AMALYST - Emitir Reportes

DERM - AR Administrador de Us=sisrios

Acciones para el rol: OPERARIO

[ Todo []Ninguno ACCIONES

ANALYST - Configuracion
AMNALYST - Defectos

AMALYST - Editor de Comentarios de Perdidas

ANAMNYET - Foitor de Fatandares

2.3.1 Agregar nuevo Rol
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ABM: Roles

ROLES GUARDAR VER ACCIONES BORRAR ®
ADMIN ) Q,VER ACCIONES m
ANALISTA + DECLARADOR B CLVER ACCIONES ]
ANALISTA + OPERARIC + DECLARADOR ) QA VER ACCIONES ]
DECLARADOR ) QL VER ACCIONES m
OPERARIO @) QL VER ACCIONES W
OPERARIO + DECLARADOR ) QA VER ACCIONES L]
SUPER ADMIN ) Q,VER ACCIONES i}

[]

Ingreso el nombre que
elegi para el nuevo Rol

Selecciono agregar

& Usuario: Administrador @ @

ABM: Roles
ROLES GUARDAR VER ACCIONES BORRAR @
ADMIN &) CyVER ACCIONES Tar
ANALISTA + DECLARADOR &) QUWER ACCIONES Tar
ANALISTA + DPERARIO + DECLARADOR &) QU VER ACCIONES Tar
DECLARADOR &) CyVER ACCIONES Tar
CGPERARIC &) (QVER ACCIONES W
Operario + Anzlists / &) (QQVER ACCIONES o
OPERARIC + DECLARADOR &) CUVER ACCIONES o
SUDER ADMIN &) (QQVER ACCIONES w
@
E Haciendo click, aparecera un cuadro
para seleccionar las acciones que
Guardar los cambios podré contener el Rol.
2.3.2 Editar un Rol existente
Humberto Primo 986, Piso 4, Of.26 Tel: (5411) 4300 0687
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Seleccionamos la opcion “VER ACCIONES” del Rol correspondiente y luego podremos hacer los cambios
deseados. Para guardar los cambios, presionar el botén de guardado correspondiente a la fila donde hicimos

®

el cambio.

2.4  ABM Usuarios

Usuarios

El Usuario es la persona que podra acceder, mediante contrasefia, al Sistema bajo restricciones de permiso
de Rol y Perfil.

2.4.1 Agregar nuevo Usuario

SEu—— S I
F&i OEE DBM £ Usuario: Administrador @ i

ABM: Usuarios

NOMBRE ALIAS PASSWORD ROL PERFIL ESTADO GUARDAR (T}
Administrador admin ~ ADMIN -« PERFIL v HABILITADO @
+ ROL w PERFIL « ESTADO ()
[ [
Ingreso la contrasefia
Ingreso el nombre que que utilizara el nuevo
: Ingreso el alias que
elegi para el nuevo .
Usuir?z elegi para el nuevo Usuario para acceder
Usuario al sistema
Humberto Primo 986, Piso 4, Of.26 Tel: (5411) 4300 0687
C1103ACT, Ciudad de Buenos Aires www.tpmpro.com.ar
Argentina soporte@tpmpro.com.ar
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a3 TPM Pro
#&i OEE DBEM

ABM: Usuarios

NOMBRE ALIAS PASSWORD ROL PERFIL ESTADO GUARDAR ()
Administrador admin w ADRIN «# PERFIL ~ HABILITADO @
~ ROL ¢ & PERFIL ¢ v ESTADO (]

[« ]

Agrego el
Haciendo click, selecciono el Rol nuevo
(permisos) que tendra el Usuario registro del

dentro de su Perfil. Usuario

Ls ] ]

Haciendo click, aparecerd un Esta opcién permite
cuadro donde seleccionar el Habilitar o Deshabilitar el
Perfil ala que tendra acceso acceso al Usuario

el Usuario

ABM: Usuarios

NOMBRE ALIAS PASSWORD ROL PERFIL ESTADO GUARDAR (3
Administrador admin ~F ADMIN « PERFIL ~ HABILITADO @
Usuario Torno usuariotormo  ANALISTA + OPERARIOC + DECLARADOR «# PERFIL + HABILITADO s @
w ROL w PERFIL « ESTADO (]

Guardo los cambios
del nuevo Usuario

Ejemplo de estructura del Usuario:

Humberto Primo 986, Piso 4, Of.26 Tel: (5411) 4300 0687
C1103ACT, Ciudad de Buenos Aires www.tpmpro.com.ar
Argentina soporte@tpmpro.com.ar
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USUARIO

CARLOS NUNEZ

ROL
v OPERARIO + DECLARADOR

PERFILES
PERFIL PERFIL

CORTADORA F-3 ENVOLVEDORA F-5310

CORTADORA F-2 C-ENVOLVEDORA

CORTADORA F-3 ENVOLVEDORA F-10

ENVOLVEDORA F-11
ENVOLVEDORA F-12
ENVOLVEDORA F-14
ENVOLVEDORA F-5
ENVOLVEDORA F-6
ENVOLVEDORA F-7
ENVOLVEDORA F-8

ENVOLVEDORA F-9

2.4.2 Editar Usuario existente

Para modificar algin Usuario existente:

Solo tenemos que hacer los cambios deseados y luego presionar el boton de guardado correspondiente al
mismo.

®

2.5 ABM Maquinas

Maquinas

@.

2.5.1 Agregar nueva Maquina

Tel: (5411) 4300 0687
www. tpmpro. com.ar
soporte@tpmpro.com.ar
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La incorporacion de maquinas al sistema se realiza a nivel de implementacién, por lo tanto, aqui solo se
puede cambiar:

Valor de las columnas: “Tiempo de Reset”, “Formato STD”, “Formato cantidad”, “Formato combo”, el
“Nombre” de las mismas y su ubicacion en “Planta” y “Sector”.

2.5.2 Editar una Maquina existente

=%, TPM Pro jo: inistrado (
L] OEE DBM & Usuario: Adrministrador @

ABM: Maquinas

NOMEBRE PLANTA SECTOR RESET FORMATO STD FORMATO CANTIDAD PLANIFICACION GUARDAR
CORTADORAT PLANTAT SECTOR1 600 o « UNITS v1 &)
CORTADORA 2 PLANTAT SECTOR1 600 v + UNITS V1 &)
CORTADORA 3 PLANTAT SECTOR1 600 v + UNITS / w1 ]

Representa en tiempo Haciendo click, aparecerd cuadro para

que el sistema esperars, en caso . _ . seleccionar el tipo de plan que podrd accede
que una méquina demore en Hactendo click, aparecerd cuadro esta maquina. Por ejemplo, el plan '1" es
arrancar, antes de considerar para seleccionar el Formato contenedor de un circuito de pasos
'Mdquina parada’. Standard (STD) que puede ser controlados que permitirdn manejar los
Unidad de medida: Segundos Unid/Hora, por ejemplo. eventos del proceso en una maquina. Como

por ejemplo, asignar una orden de trabajoy
luego, poner en marcha la orden de trabajo.

Haciendo click, aparecerd cuadro para
seleccionar en que unidad de medida

El Formato STD
representa la
produccion ideal en
un tiempo
determinado

trabajara el SENSOR para el conteo de
productos. Por ejemplo, pulsos, unidades
o magnitudes.

Para la edicion de cualquier registro solo haga clic, modifique y luego presione el boton de guardar.

®

2.6 ABM Turnos

Humberto Primo 986, Piso 4, Of.26 Tel: (5411) 4300 0687
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Turnos

El manejo de los turnos tiene dos etapas bien definidas, la comprensién de cada una de ellas facilitara el
manejo de los mismos.

1) Configuracién Semanal.
2) Asignacion de la Configuracion Semanal a las maquinas semana a semana.

& Usuario: Adrministrador @ C

av% TPM Pro
Egu OEE DEM

ABM: Turnos
SECCION ABRIR
TURNOS EN MAQUINAS (L ABRIR
COMFIGURACIONES SEMAMNALES QABRIR

Haciendo click, permite programar los dias, Haciendo click,

horas de los turnos por dia, por semana en permite asignar los

los que se desarrollard la produccién turnos programados
existentes, a las
Maguinas

2.6.1 Configuracion Semanal de Turnos

La configuracion semanal es una estructura de horarios aplicado a una semana completa, desde el dia lunes
hasta el dia domingo, en la cual se configura cada turno de cada dia y los horarios comprendidos por éstos.

2.6.1.1 Ejemplo 1: Dos Turnos lunes a Sdbados

Dos Turnos de Lunes a Viernes y Sabado un solo turno.

Turnos del domingo no se configura.

TURNO | DOMINGO | LUNES LUNES MARTES MIERCOLES JUEVES VIERNES SABADO
1 6:00-14:00 6:00-14:00 6:00-14:00 6:00-14:00 6:00-14:00 6:00-14:00 6:00-13:00
2 14:00-22:00 14:00-22:00 14:00-22:00 14:00-22:00 14:00-22:00 14:00-22:00

3

Humberto Primo 986, Piso 4, Of.26 Tel: (5411) 4300 0687
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2.6.1.2 Ejemplo 2: Tres turnos
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Tres turnos de Lunes a Viernes y Sabado dos turnos.

Turnos del Domingo no se configuran.

TURNO | DOMINGO | LUNES LUNES MARTES MIERCOLES JUEVES VIERNES SABADO
1 22:00-6:00 22:00-6:00 22:00-6:00 22:00-6:00 22:00-6:00 22:00-6:00 22:00-6:00
2 6:00-14:00 6:00-14:00 6:00-14:00 6:00-14:00 6:00-14:00 6:00-14:00 6:00-13:00
3 14:00-22:00 14:00-22:00 14:00-22:00 14:00-22:00 14:00-22:00 14:00-22:00

2.6.2 Agregar nueva Configuracion Semanal de Turnos

2%, TPM Pro
#&il OEE DBM

ABM: Turnos
SECCION ABRIR
TURNOS EN MAQUINAS L ABRIR
CONFIGURACIONES SEMANALES CLABRIR

Configuraciones Semanales

SEMANA GUARDAR BORRAR @ EDITAR GENERAR COPIA
Lavahs )] m EBEDITAR BHGENERAR COPIA
@
Escribo el nombre que elegi para
la nueva configuracién Semanal. Agrego la

informacion de la
nueva configuracion
semanal

(conjunto de Turnos
programados por s5emana)

Humberto Primo 986, Piso 4, Of.26
C1103ACT, Ciudad de Buenos Aires
Argentina

Tel: (5411) 4300 0687
www. tpmpro. com.ar
soporte@tpmpro.com.ar

18


mailto:soporte@tpmpro.com.ar

para la Mejora Continua de Procesos Industriales

& Usuario: Administrador @

ABM: Turnos
Configuraciones Semanales -
SEMANA GUARDAR BORRAR @ EDITAR GENERAR COPIA
LaV &hs @ @f HEHEDITAR HHGEMERAR COPIA
Lunes a Viernes @ @f HHEDITAR BHGEMERAR COPIA

T

Turnos para la CONFIG. SEMANAL: Lunes a Viernes

GUARDAR

Dia TURNO INICIA HORA INICIAL FINALIZA HORA FINAL

o | \

: i | EM |
Lunes 1 + SIN CONFIGURACION \ = + SIN CONFIGURACION v - \
Guardo los

Lunes 2 + SIN CONFIGURACION - + SIN CONFIGURACION - cambios
Lunes kd + SIN CONFIGURACION = + SIN CONFIGURACION v -

Permite el ingreso

-]

Haciendo click, aparecera un cuadro en el que
se podra seleccionar el comienzo del Turno.
Por ejemplo, "Mismo dia’ o "Dia Anterior' en el
caso que el Turno comience el dia anterior

Permite el ingreso
de Hora de Inicio
del Turno

Haciendo click, aparecerd un cuadro en el que
se podrd seleccionar el Fin del Turno.

Por ejemplo, "Mismo dia’ o " Dia Posterior’ en
en caso que el Turno finalice el siguiente dia

deHorade Fin
del Turno

Humberto Primo 986, Piso 4, Of.26
C1103ACT, Ciudad de Buenos Aires

Argentina
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2.6.2.1 Aplicacion de las configuraciones semanales a las distintas semanas

Una vez cargados los turnos de toda la semana debo designar:

e aquesemanay
e aque Maquina

se debe aplicar las configuraciones.

Para ello nos dirigimos a la grilla superior y presionamos “TURNOS EN MAQUINAS”

SEMANA VER TURNOS ASIGNADOS

01/08/2022 00:00 m] (L VER TURNOS ASIGNADOS

Seleccionamos la semana que queremos configurar, para esto simplemente marcamos cualquier dia que
corresponda a la semana y asi toda la semana quedara seleccionada en el sistema.

SEMANA

Bl/oa/2022 00:00 (m]

agosto de 2022 ~ ™ L n “
01 01

DO LU MA M JU VT SA

31"2 3 4 35 8
02

02

7T 8 9 10 1 12 13
14 15 16 17 13 19 20 03 03
21 22 23 24 25 26 27 04 04

22 28 30 M 1 2 3
05 05

4 5 6 7 8 9 10
06 06

Barrar Hoy

En este caso seleccionamos la primera semana de agosto

Presionamos “VER TURNOS ASIGNADOS” y veremos una pantalla como la siguiente:

Humberto Primo 986, Piso 4, Of.26 Tel: (5411) 4300 0687
C1103ACT, Ciudad de Buenos Aires www.tpmpro.com.ar
Argentina soporte@tpmpro.com.ar
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Turnos para la semana del Lunes :2022/08/01

[ Tode [JNinguno MAQUINA CONFIGURACION SEMANAL APLICAR GUARDAR
INY 1 v SIN TURNO v SOLO A ESTA SEMANA @
INY 10 v SIN TURNO v SOLO A ESTA SEMANA @
INY 11 v SIN TURNO v SOLO A ESTA SEMANA @
INY 12 + SIN TURNO v SOLO A ESTA SEMANA @
INY 13 v SIN TURNO v SOLO A ESTASEMANA @
INY 14 + SIN TURNO v SOLO A ESTA SEMANA @

Solo tenemos dos (columnas) opciones con las configuraciones necesarias para cada maquina,
CONFIGURACION SEMANAL y APLICAR

e Configuracion semanal es donde elegimos el turno configurado previamente o cualquier otro que
tengamos.

e Aplicar es donde elegimos si esta configuracién es solo para esta semana 0 si queremos que se repita
todo el afo.

Solo resta guardar presionando el botdn para realizar dicha accion y con esto nuestra configuracion esta
guardada para la o las maquinas deseadas.

2.6.3 Editar una Configuracion Semanal de Turnos existente

Para la edicidn de cualquier registro solo haga clic, modifique y luego presione el boton de guardar.

®
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C1103ACT, Ciudad de Buenos Aires www.tpmpro.com.ar
Argentina soporte@tpmpro.com.ar



mailto:soporte@tpmpro.com.ar

Sistemas mm para la Mejora Continua de Procesos Industriales

2.7 ABM Estandares

Estandares

Velocidad de Maquina

©)

2.7.1 Crear nuevo Estandar de Velocidad

En la segunda fila podemos agregar un nuevo estandar, debemos llenar los campos con sus respectivos
datos:

e Maquina
e Operacion
e Combo

y luego presionar el boton de agregar.

Mensajes

Se crearon | ordenes relacionadas debe carmbiar
los estados y dermas datos en "WVER RESULTADO"

CERRAR

Para editar el nuevo Estandar de Velocidad, primero filtrar y seleccionar “BUSCAR/EDITAR”. Luego, en la
fila correspondiente, realizar los cambios y seleccionar “Guardar”

Humberto Primo 986, Piso 4, Of.26 Tel: (5411) 4300 0687
C1103ACT, Ciudad de Buenos Aires www.tpmpro.com.ar
Argentina soporte@tpmpro.com.ar
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2.7.2

Editar un Estdndar de Velocidad existente

Podemos llenar los campos previos para tener una bisqueda filtrada se puede filtrar por uno o varios de los

campos simultaneamente.

=

I, TP
3

M Pro
OEE DEM

"
% n
€1

MAQUINA
& MAQUINA

& MAQUINA

Haciendo click, aparecera lista
de Mdquinas existentes.
Seleccionar una maquina filtrar
la busqueda y poder
Iniciarf/editar Estandar de
Velocidad

ABM: Estandares

OPERACION COMBO BUSCAR / EDITAR @
<« OPERACION = COMBO (Q BUSCAR [EDITAR
«& OPERACION -« COMBO ®

Haciendo click, aparecerd lista de
Operacién disponibles.
Seleccionar una operacion
disponible para filtrar la bisqueda
y poder Iniciar/Editar el Estindar
de Velocidad

&, Usuario: Administrador @ (!

Haciendo click, aparecera lista con

los Combos existentes.
Seleccionar un Combo para filtrar

la biisqueda y poder Iniciar/Editar
el Estdndar de Velocidad

Seleccionar
Buscar/Editar

Estandares Encontrados

Habilitar/Deshabilitar
Estandar de Velocidad

=1

= Todo
MAQUINA OPERACION
INinguno
CORTADORA  CORTADORA
1 1

COMBO

BARRAS CO 75 HOIAS - CONSUMO MASIVO | X
0.25)

UNIDAD
ESTANDAR
MEDIDA
25
Velocidad ideal
Unid/Min de la
Maguina

CADENCIA (SEG.) GUARDAR BDRMIJ

10 =) w

Tiempo de espera
antes de reportar
'Mdquina parada’

Para la eliminacion y edicion se modifica la fila que se le quiere cambiar el nombre o eliminar y con los
botones de guardar y borrar se realizan dichas acciones respectivamente.

Humberto Primo 986, Piso 4, Of.26
C1103ACT, Ciudad de Buenos Aires

Argentina
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GUARDAR BORRAR

@ ]

2.8 ABM Pérdidas

Pérdidas

Humberto Primo 986, Piso 4, Of.26 Tel: (5411) 4300 0687
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2.8.1 Agregar nueva Pérdida

¥ TPM Pro 2, Usuario: Administrador @ @

OEE DBEM
ABM: Pérdidas

SECCION EDITAR
PERDIDAS QL EDITAR
PERDIDAS MENORES (| EDITAR
GRUPOS de PERDIDA QEDITAR
BARRAS de OEE CQLEDITAR
GRUPOS DECLARATIVOS Q EDITAR
ESTANDAR de Perdidas Q EDITAR

Haciendo click, aparecera un cuadro para
ingresar/editarfeliminar una Pérdida y
asociarla a un 'Grupo de Pérdidas’ yaun

'Grupo Declarative' para posteriormente
poder identificar la Pérdida mediante

uso de informes, reportes y graficos

detallados

Humberto Primo 986, Piso 4, Of.26 Tel: (5411) 4300 0687
C1103ACT, Ciudad de Buenos Aires www.tpmpro.com.ar
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TPM Pro £ Usuario: Administrador @ @

&1 OEE DBEM
o e
ABM: Pérdidas
SECCION EDITAR
PERDIDAS CLEDITAR
PERDIDAS MENORES Q) EDITAR
GRUPOS de PERDIDA Q EDITAR
BARRAS de OEE QL EDITAR
GRUPOS DECLARATIVOS Q EDITAR
ESTANDAR de Perdidas QL EDITAR
PERDIDAS
PERDIDA GRUPO DE PERDIDA GRUPO DECLARATIVO GUARDAR BORRAR (@)
Fuera de Turno + G. PLANEADOC v GEMERALES @

W
+ GRUPO + CGEMERALES @
o n g [

Agrego la nueva
Selecciono el Grupo de Pérdida. pérdida

Esta Seleccion agrupa las pérdidas
para representarlas en reportes

Ingreso el nombre que
elegi para la nueva detallados

Pérdida Los 'Grupos de Pérdidas’ son
creados/editados/eliminados
dentro del Médulo pero en la

Seccion 'Grupos de Pérdidas’

Observaciones:

”Grupo declarativo”: Su funcion esta solamente en ordenar las perdidas en grupos y cuando el usuario
ingresa al modulo de Workstation puede acceder a las perdidas buscando por grupos declarativos.

Humberto Primo 986, Piso 4, Of.26 Tel: (5411) 4300 0687
C1103ACT, Ciudad de Buenos Aires www.tpmpro.com.ar
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nueva

pérdida

tengo definido

la columna
‘grupos de pérdida’?

/N

£l ne

tenge definida ingreso a la

la columna seccién 'grupos

'grupos declaratives'?  de pérdidas’ y
/S \ define une nueve

en la dltima fila de la tabla, ingrese ala

en el input en blanco, ingreso  Seccién 'grupes
el nueve nombre y seleccione  declaratives’ e
los valores correspondientes  ingrese uno nueve

—

en las demas columnas de la
misma fila. Seleccione el
botén agregar (+) y luego el
botén guardar.

2.8.2 Editar Pérdida existente

Para la edicidn de cualquier registro solo haga clic, modifique y luego presione el boton de guardar.

®

2.8.3 Agregar nueva Pérdidas Menores
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2 Usuario: Administrador @ @

ABM: Pérdidas

SECCION EDITAR
PERDIDAS CLEDITAR
PERDIDAS MENORES QL EDITAR
GRUPOS de PERDIDA QL EDITAR
BARRAS de OEE CLEDITAR
GRUPOS DECLARATIVOS Q.EDITAR
ESTANDAR de Perdidas Q,EDITAR

Paradas Menores
i Todo []Ninguno PERDIDA PERDIDA GRUPO GUARDAR
P.CALIDAD + G. CALIDAD &)
PFALLAS v G. FALLAS &)
PVELOCIDBD v G. VELOCIDAD @
+ GRUPO

Humberto Primo 986, Piso 4, Of.26 Tel: (5411) 4300 0687
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D

nueva qi____
parada menores

tengo definide

la columna
'pérdida’ ?
si ne
| ingreso a la seecién
tengo definido 'pérdidas’ y defino
la eolumna una nueva pérdida

'pérdida grupe'?

7\

.
£l ne

en la fila dende quiero agregar ingreso a la

T ¥
nueva parada menor, selecciono la  S€<€ion de "grupe

combinacién de la pérdida y el de pérdidas’ y

grupe de pérdidas y guardo los defino une nueve
cambios. Luego habilite el cambie
guardade seleccionande el switch

(de la misma fila)

2.8.4 Editar Pérdidas Menores

Para la edicidn de cualquier registro solo haga clic, modifique y luego presione el boton de guardar.

®

2.8.5 Agregar nuevo Grupo de Pérdidas
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& Usuaric: Adrministrador @ (

SECCION EDITAR
PERDIDAS QU EDIAR
PERDIDAS MENORES CLEDHAR
GRURDS de PERDIDR QEDIAR
BARRAS e OEE QU EDIAR
GRUPOS DECLARATIVOS OEDILAR
ESTANDMR de Perdidas CLEDHAR

Grupos de PERDIDAS

GRUPO DE PERDIDA BARRA DE OEE COLOR

¢
;
E

G. PLAMEADC o B PREVISAS ~ BUEEEES
G SERCIOS + B PREVIS1AS w BUEEEES

& FALLAS ~ B IMPREMISIAS ~ BUEEZEMN

G PROCESD o B IMPREVISIAS  BOEGZHEIS

[ ]
[ ]
®
G. PREPARACIGN B IMPREVISTAS woveszErs @
®
G. VELDCIDAD v B, PERFORMANCE veveszErs @

[ ]

2 Y 1 ¥ 1 VR
B DR DB D B

o cALDaD + B CALIDAL  BOESZES

+ BARRA « COLOR 0]

Para agregar se llena la Gltima fila que se encuentra sin los campos completos.

Ultima fila, columna “Grupo de pérdida”: Ingreso el nombre del nuevo grupo de pérdida.
Ultima fila, columna “Barra de OEE”: Asociar el grupo de pérdida a una barra de OEE.

Ultima fila, columna “Color”: Definir el color que representara al grupo de pérdida cuando sea graficado en
los reportes.

Una vez llenado el formulario se presiona el boton de agregar (+) y luego, en la fila correspondiente,
seleccionar “Guardar”.

2.8.6 Editar Grupos de Pérdidas existente

Para la eliminacion y edicion se modifica la fila que se le quiere cambiar el nombre o eliminar y con los
botones de guardar y borrar se realizan dichas acciones respectivamente.

GUARDAR BORRAR

® 0}
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2.8.7 Agregar nueva Barras de OEE

I M Pro
*&¥ OEC DaM

SECCIGN EDITAR
PERDIDAS O EDIAR
PERDIDAS MENORES CEDITAR
GRUPOS de FERTIDA QEDNAR
BATNAS ce OEE QEDNAR
GRURDS DECLARATIVOS OEDIAR
ESTANDAT dee Perdidas CLEDIAR

Barras de OEE
INDICE BARRA DE VALOR COLOR BARRA VALOR BARRA GE PERDIDAS. COLOR BARRA PERDIDA GUARDAR BORRAR @
5 T ANALISIS wanoosry @ o BOFDERAA @
i T.CARGA waozesoso @ P PREVISTAS + BOFI¥-08D (| ]
3 T. ORERACION wBeEon B P IMPEREVISTAS waorreroo =
2 T NETC OFERACION veoarrnn @ P FERFORMANCE W BOFFEIDD (|
1 T. COM WALOR  BOE2ALGE P CaLDan wancwonss ) ®
w COLOR_ 1L  CELOR_DE (0]

Para agregar se llena la Gltima fila que se encuentra sin los campos completos.
Ultima fila, columna “Indice”: Indicar el orden de aparicion de la barra oee, en el reporte grafico.

Ultima fila, columna “Barra de valor”: Indicar el tiempo consumido que se quiere representar en el reporte
gréfico.

Ultima fila, columna “Color barra valor”: Indica el color que se utilizara para identificar la “Barra de valor”
en el reporte gréafico.

Ultima fila, columna “Barra de pérdidas”: Indicar la pérdida que se quiere representar en el reporte grafico.

Ultima fila, columna “Color barra perdida”: Indica el color que se utilizara para identificar la “Barra de
pérdidas” en el reporte grafico.

Una vez llenado el formulario se presiona el boton de agregar (+) y luego, en la fila correspondiente,
seleccionar “Guardar”.

2.8.8 Editar Barras de OEE
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Para la eliminacion y edicion se modifica la fila que se le quiere cambiar el nombre o eliminar y con los
botones de guardar y borrar se realizan dichas acciones respectivamente.

GUARDAR BORRAR

® 0}

2.8.9 Agregar nuevo Grupos Declarativos

2.8.9.1 Concepto:

Los Grupos Declarativos funcionan para agrupar las Pérdidas y funciona de esta manera:

En el momento de ingresar al Médulo Workstation, es posible disponer de la lista de Pérdidas consultando por
Grupo Declarativo.

2, Usuario: Administrador @ (I,'

ABM: Pérdidas

SECCION EDITAR
PERDIDAS QEDITAR
PERDIDAS MENORES Q EDITAR
CRUPOS de PERDIDA Q EDITAR
BARRAS de OEE QL EDITAR
GRUPOS DECLARATIVOS QEDITAR
CSTANDAR de Perdidas QL EDITAR

Grupos Declarativos
GRUPO DECLARATIVO GUARDAR BORRAR ®
GENERALES &) W
@
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Para agregar se llena la dltima fila que se encuentra sin los campos completos.

Una vez llenado el formulario se presiona el boton de agregar (+) y luego, en la fila correspondiente,
seleccionar “Guardar”.

2.8.10 Editar Grupos Declarativos existentes

Para la eliminacién y edicion se modifica la fila que se le quiere cambiar el nombre o eliminar y con los
botones de guardar y borrar se realizan dichas acciones respectivamente.

GUARDAR BORRAR

® W

2.8.11 Agregar nueva Estandar de Pérdidas

2.8.11.1 Concepto:

El valor de Estandar de Pérdida se utiliza para parametrizar el rango en el que la Pérdida se considerara aceptable.
Luego de ese rango, el tiempo excedido la pérdida se representara en los informes y reportes.

Observaciones:

El uso de esta seccién “Estandar de Pérdidas” es opcional.
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2 Usuario: Administrador @ i

ABM: Pérdidas

SECCION EDITAR
PERDIDAS L EDITAR
PERDIDAS MENORES QEDITAR
GRUPOS de PERDIDA Q EDITAR
BARRAS de OEE C EDITAR
GRUPOS DECLARATIVOS QED ITAR
ESTANDAR de Perdidas QEDITAR

MAQUINA OPERACION COMBO PERDIDA MINUTOS BUSCAR )
w MAQUINA ' OPERACION « COMBO « PERDIDA 0 (C BUSCAR
& MAQUINA « OPERACION w COMBO « PERDIDA )

El uso de esta seccion “Estandar de Pérdidas” es opcional.

Para agregar un nuevo “Estandar de Perdidas” en la Gltima fila de la tabla, seleccionar valores para las
columnas MAQUINA, OPERACION, COMBO, PERDIDA y MINUTOS.

Una vez llenado el formulario se presiona el bot6n de agregar (+) y luego, en la fila correspondiente,
seleccionar “Guardar”.

2.9 ABM Combo

Combos
Proeducto-Contenedor-Combo-
Operacion

@
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SECCION BUSCAR
PRODUCTO QL BUSCAR
CONTENEDOR QUBUSCAR
COMBO QUBUSCAR
OPERACIOMES QUBUSCAR

Para agregar o modificar hacemos clic en el botdn buscar de la fila correspondiente.

2.9.1 Agregar nuevo Producto

La grilla de productos estad compuesta por un cddigo, un producto, una conversion y por campos auxiliares.

& Usuario: Administrader @ 0]

=ty TPM Pro
Ega OEE DEM

ABM: Combos
SECCION BUSCAR

PRODUCTO Q BUSCAR

CONTENEDOR ( BUSCAR

COMBO O BUSCAR

OPERACIONES Q BUSCAR

cODIGO PRODUCTO CONVERSION GUARDAR CAMPOS AUXILIARES BORRAR @
E75H BAQRAS CO 75 HOJAS - CONSUMD 1 ® (L CAMPOS AUXILIARES i

Para agregar nuevo producto:

Selecciono Buscar en la fila de la seccion PRODUCTO. Luego, aparecera una tabla debajo, en la ultima fila
de la tabla (en las celdas en blanco) ingresar por teclado los nuevos valores de CODIGO, PRODUCTO y
CONVERSION (valor por defecto “1”).

El valor de la columna CAMPOS AUXILIARES es opcional. En caso de requerirlo, se ingresa haciendo
click en el campo. Aparecera el siguiente cuadro:

CAMPO VALOR GUARDAR
Coédigo Externo @
Campol @
Campo 2 @
Campo 3 @
Campo 4 @
Campo 5 @
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Una vez llenado el formulario se presiona el boton de agregar (+) y luego, en la fila correspondiente,
seleccionar “Guardar”.

2.9.2 Editar Producto existente

Para la eliminacién y edicion se modifica la fila que se le quiere cambiar el nombre o eliminar y con los
botones de guardar y borrar se realizan dichas acciones respectivamente.

GUARDAR BORRAR

@ 0}

2.9.3 Agregar nuevo Contenedor

& Usuario: Administrador @ (t

ABM: Combos
SECCION BUSCAR
PRODUCTD (] BUSCAR
CONTENEDOR ) BUSCAR
COMBO Q BUSCAR
OPERACIONES ) BUSCAR

Contenedores
CONTENEDOR COLADA FORMATO COMBO GUARDAR BORRAR (3)
BARRAS CO 75 HOJAS - CONSUMG 1 0 + PRODUCTO + [ X MULTIPLICADOR / DIVISOR) ] W
« FORMATO_COMBO [

Selecciono Buscar en la fila de la seccion CONTENEDOR. Luego, aparecera una tabla debajo, en la tltima
fila de la tabla (en las celdas en blanco) ingresar por teclado los nuevos valores de CONTENEDOR,
COLADA (valor por defecto “0”) y FORMATO COMBO.

Una vez llenado el formulario se presiona el boton de agregar (+) y luego, en la fila correspondiente,
seleccionar “Guardar”.
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¢ Como funciona la columna FORMATO COMBO?

BECCICH FLFSCAD
TRSEUETE (L puscas
SN EOe ) BSCAR
QA BIECAR
G puscaR
AALLTIEL AT
TSN - JOERTE AR DG » SECAPCEN FRODLERS FORMATO COMBG GUARDAR  BORRAR ()
i GESGI R TG o PROGUETE ¢ | % MULTIELISALHOR § SIVERGH) ] ]
e R s e o RROGUETO + | % MULTIELICACHIR { SAVISOR) B -l
TR O TR =4 X T PEACATACIFS « PRODACTO + | ¥ MULTIPUCACHOR | DIVISCR] | -l
D6 S i P Pl B o PRODOUCTO & f X MULTIFLICADHOR | DIVERDE] EI E‘
DR RC MRS 0 PO R+ X WUTIPLEADEH) W POCOIUCTS = o X MULTIPLCADO R Diveson) i) [
DESCEPCION RE0CUCT Dy CONTEMEDOA W G
AU TIPLE C36 S B P K PRCOLCTE = %
MULTIEL AT
PRADUCTE = [ X HULTIPUCASKIR f BRARGA|
EeEE

En la imagen de ejemplo, el nombre del combo estara compuesto por el nombre del producto y entre parentesis, los
valores de multiplicador y divisor.

El FORMATO COMBO determina la manera en que aparecera definido el nombre del combo.

Este formato de combo tiene uso para identificar rapidamente el combo en cualquiera de los otros modulos
como por ejemplo el modulo workstation.

2.9.4 Editar un Contenedor existente

Para la eliminacion y edicion se modifica la fila que se le quiere cambiar el nombre o eliminar y con los
botones de guardar y borrar se realizan dichas acciones respectivamente.

GUARDAR BORRAR

@ 0}
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2.9.5 Agregar nuevo Combo

Selecciono buscar de la fila de la seccion COMBO

& usuario: tpmpro @ @

ABM: Combos
SECCION BUSCAR
PRODUCTO Q BUSCAR
CONTENEDOR Q) BUSCAR
COMEO Q BUSCAR
OPERACIONES Q BUSCAR

Aparecera una tabla, seleccionar “Buscar / Editar” para agregar nuevo combo y seguir el orden de pasos:

CONTENEDOR PRODUCTO BUSCAR [ EDITAR

v =TODOS Vv == TODOS (] BUSCAR/ EDITAR | 1 |

Resultado de la Busqueda

COMBO CONTENEDOR PRODU_1 MUL1 DIV BORRAR ()
BARRAS CO 75 HOIAS - CONSUMOD v BARRAS CO 75 HOJAS - CONSUMO « BARRAS CO 75 HOJAS - CONSUMO 3 <6 @
MASIVO [ X 0.25) MASIVO MASIVO
 CONTENEDOR « PRODUCTO_] / / /r?
[:] —
En los campos 'Multiplicador' y 'Divisor' Agrego nuevo

Haciendo click, aparecera lista Haciendo click, aparecerd lista se debe ingresar niimeros cuyo Combo
de Contenedores existentes de Productos existentes para resultados, entre ambos, resulte cantidad
para agregar al nuevo Combo agregar al nuevo Combo de producto por pulso del SENSOR

Una vez llenado el formulario se presiona el boton de agregar (+) y luego, en la fila correspondiente,
seleccionar “Guardar”.

Observaciones:
Columna MUL_1: Multiplicador
Indicara el nimero de objetos que capta 1 pulso del sensor en una estacion de trabajo.

Columna DIV _: Divisor
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Indicara en cuantas partes debera dividirse un objeto (capturado por el sensor) para representar 1 producto.

2.9.6 Editar un Combo existente

1% TPM Pro e
P&l OEE DBM & Usuario: Administrador @ @

SECCION BUSCAR
PRODUCTO O BUSCAR
CONTENEDOR QQ BUSCAR
COMBO ( BUSCAR
OPERACIONES () BUSCAR

CONTENMEDOR PRODUCTO BUSCAR [ EDITAR
v =TODOS  =TODOS Q) BUSCAR [ EDITAR
Haciendo click, aparecera cuadro Haciendo click, aparecera cuadro con
con lista de Contenedor existentes lista de Productos existentes con los
con los que podremos filtrar la que podremos realizar la bisqueda del Seleccionar para Crear nuevo Combo
busqueda del Combo Combo correspondiente o para Editar un Combo existente.
correspondiente

Ejemplo:

1- Selecciono un contenedor, aparecera un cuadro con la lista de contenedores existentes. Selecciono el
que quiero editar y luego selecciono boton Aceptar.
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CONTENEDOR

Filtrar

- HOSPITALITY

--TODOS

ANTIGRASOS

BARRAS CO 75 HOJAS - CONSUMO MASNG
BARRAS PH 170 HOJAS - CONSUMO MASIVG
BARRAS PH 300 HOJAS L - CONSUMO MASIVO
BARRAS PH 400 HOJAS L - CONSUMO MASIVOD
BARRAS PH 600 HOJAS - CONSUMO MASIVD
BARRAS TOALLA COCINA - HOSPITALITY
BARRAS TOALLA MANO - HOSPITALITY
BLOQUE DE PORTADAS - INSTITUCIOMAL
CORES - CONSUMO MASVOD
CORES - HOSPITALITY
CORTES TOALLA COCINA - HOSPITALITY
CORTES TOALLA MANO - HOSPITALITY
CORTES - CUADERNOS - INSTITUCIONAL

CUADERNOS

Cancelar Aceprar
eeeeee—

2- Aparecera la lista de Combos que contengan ese Contenedor. Todas las columnas son editables.
Selecciono la fila donde quiero hacer los cambios y luego selecciono el boton GUARDAR o
ELIMINAR.

CONTENEDOR PRODUCTO BUSCAR / EDITAR

+ ANTICRASOS  =TODOS () BUSCAR [ EDITAR

Resultado de la Busqueda

COMBO CONTENEDOR FRODU1 MUL DIV_1 BORRAR (1)

PAPEL ANTIGRASO (ESTE) MR. MIKES (2C) 30X30CM
[ESTE) 26 v ANTIGRASOS ¥ PAPEL ANTIGRASO (ESTE) MR. MIKES (2C) 30X30CM 5 000 i
11000 11000
PAPEL ANTICRASO (ESTE) SANDIE [1C) 30X30CM
[moc:o fc)  ANTIGRASOS + PAPEL ANTIGRASO (ESTE) SANDIE (1C) 30X30CM 5 1000 o
PAPEL ANTIGRASO [NORTE] LA CATALINA (2C) R + PAPEL ANTICRASO (NORTE) LA CATALINA (2C) 5 1nan =

2.9.7 Agregar nueva Operaciones
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ABM: Combos
SECCION BUSCAR
PRODUCTO Q) BUSCAR
CONTENEDCOR () BUSCAR
COMBO Q) BUSCAR
OPERACIONES (Q BUSCAR 1

Operaciones

OPERACION GUARDAR BORRAR ®

CORTADORA1 B i}

Ingreso el nombre de

la nueva Operacién Operacién que se realizard sobre el Producto. Agrego la
\ Este valor 'Operacién’ es llamado luego, nueva
desde el Médulo de Ordenes de Trabajo Operacion

Una vez llenado el formulario se presiona el bot6on de agregar (+) y luego, en la fila correspondiente,
seleccionar “Guardar”.

Columna “Operacion”: El valor puede UNICA, pero en el caso de no haber necesidad en identificar una
operacion en especifico, se puede ingresar el valor la palabra “GENERICA”.

2.9.8 Editar una Operacién existente

Para la eliminacion y edicion se modifica la fila que se le quiere cambiar el nombre o eliminar y con los
botones de guardar y borrar se realizan dichas acciones respectivamente.

GUARDAR BORRAR

® 0}

2.10 ABM Ordenes de trabajo
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2.10.1 Agregar nueva Orden de Trabajo

£, Usuario: Adrministrador @ G

ORDEN TRABAJO

MAQUINA OPERACION
v -TODAS v -TODOS
« MAGUINA « OPERACION

[]

[-]

Orden de Trabajo

Ingresar el valor de la

ABM: Ordenes de Trabajo

COMBO ESTADO CANTIDADES
~ -TODOS + -TODOS a
+ COMBO + ESTADO

[-]

[:]

Seleccionar la

Seleccionar

Operacidn a realizar

Seleccionar Maquina
existente

Combo
existente

Seleccionar
Estado

FECHA TEMPRANA
23/04,/2025 14:49

23(04,/2025 14:49

BUSCAR @
® (L BUsSCAR

® @

Ingresar la Cantidad

[-]

Seleccionar un
estimado de fecha

para el arranque de la

Orden de trabajo

Agregar
nuevo
Orden de
Trabajo

Ideal a producir

En la ultima fila de la tabla, completar los valores para nueva Orden de Trabajo.

Una vez llenado el formulario se presiona el boton de agregar (+) y luego, en la fila correspondiente,
seleccionar “Guardar”.
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nUeva

érden de trabajo

tengo definido el

valor en la columna
" > w r
magquinas” ?

=i ne

tengo definido el ingresar al médule
valer en la columna abm méquinas’ ¢
ién’ ingresar una nueva.

spenasion - Guardo los cambios y
NN uelvo al médulo “abm ot
si ne

tenge definide el valer ingrese al médule 'abm combes’,
de la columna 'combo’'?  seccién 'operaciones’ y agrege

/\ una nueva. Guarde los cambios y

vuelvo al medulo ‘abm ot'
si no

en la dltima fila de la ingreso al médule 'abm combeos’ y
en la seccién 'combes’

tabla, seleccione mdaquina, agrege una nueva. Guardo los

operacién, combo y fecha  _ n1ine y vuelve al médule ‘abm ot'

(fecha es sole de guia

apreximada, ne se usa para

caleulos aqui) Secleccione el estade de la of y seleccione el betén agregar (+)

2.10.2 Editar una Orden de Trabajo existente

£ Usuario: Adrministrador @ (

3%, TPMPro
Fel OEE DBM

ABM: Ordenes de Trabajo

ORDEN TRABAJO MAQUINA OPERACION COMBO ESTADO CANTIDADES FECHA TEMPRANA BUSCAR ]

 -TODOS ~ -TODOS ~ -TODOS  -TODOS =] 23/04/2025 1408 ® | () BUSCAR

~ MAQUINA ~ OFERACION ~ COMBO  ESTADO 23/04/20251418 ® i (-l:-)

f

Seleccionar para

Filtros por bisqueda I biiscar OT
existentes
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/)[4

Todos los estandares filtrados

ORDEN TRABAJO MAQUINA OPERACION COMBO ESTADO CANTIDAD FECHA TEMPRANA  GUARDARBORRAF
v CORTADORA CORTADORA BARRAS CO 75 HOJAS - CONSUMO v S
12345 1 ! | MASIV { X 0.25) PRODUCCION 120 eeoszozisze @ ) W
Operacion gue L
lizara sobre el Estado actual de la i i Fecha estimada para
realizara sobre e Orden de Trabajo Cantidad de unidades del d
Producto en esta . . arrangue de la Orden
T ideal a producir de Trabaio

Orden de Trabajo I

Para la eliminacién y edicion se modifica la fila que se le quiere cambiar el nombre o eliminar y con los
botones de guardar y borrar se realizan dichas acciones respectivamente.

GUARDAR BORRAR

@ ]

2.11 ABM Workstation

Workstation

Solapas, Ternporales y Campos OT

@

El Médulo ABM Workstation permite el ingreso de valores para la configuracion de la Vista del Médulo
“OEE WORKSTATION”
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;‘;: E';E B.E?l-.d & Usuarie: tprmpre @ (I)
ABM: Workstation
SECCION USUARIO VER CONFIGURACION
1-S50LARAS - QVER CONFIGURACION
Z-TEMPORALES W Q\.-’ER CONFIGURACION
3-CAMPOS OT o {1 VER CONFIGURACION
I 1 | lecci -
selecclonar seleccionar ver
usuario existente configuracién

2.11.1 Crear una nueva Solapa

Es necesario seleccionar el Usuario al que alcanzara la configuracion y luego presionar ver configuracion, se
desplegara una grilla. Dependiendo de la configuracion puede ser de seleccion o llenado de campos.

DESCRIPCION ORDEN MAQUINA GUARDAR BORRAR @
PLANTA 1 & MAQUINA ® W
o MAGUINA I@
2 3 4 | agregar
ingreso nombre de ingreso P-_' numero d? aparicion selecciono las maguinas que
la nueva solapa en la posicion (por ejemplo, 1 si integraran la nueva solapa

quiero que aparezca primero)

Luego de agregar la nueva solapa, en la ultima fila de la tabla, completar los valores para las columnas
DESCRIPCION, ORDEN y MAQUINA.

Una vez llenado el formulario se presiona el boton de agregar (+) y luego, en la fila correspondiente,
seleccionar “Guardar”.

¢Como funciona las configuraciones de una Solapa?
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Workstation
& Usuario: tprmpro @ @

Solapas, T

2, TPM Pro
F&i OEE DEM

ABM: Workstation

VER CONFIGURACION

SECCION USUARIO
T-SOLAPAS ~ TPMPRO QVER CONFIGURACION
2-TEMPORALES v () VER CONFIGURACION
(3 VER CONFIGURACION

-

3-CAMPOS OT

DESCRIPCION ORDEN MAQUINA GUARDAR BORRAR @
PLANTA 1  MAGUINA B L}
< MAQUINA @
OEE Workstation

& Usuario Iniciak: tormpre o & Usario Actual: - o
TROQUELADORA F-1 TROQUELADORA F-2 TROQUELADORA F-3
L) Lo - e
PRODUCCION PRODUCCION PRODUCCION
 vorordone:  verorcens  ver udens
0 DECLARADA Actividad: FARADS NO DECLARATA

Actividad: PARADA NO DECLARADS Atividad: PARADA MO DECLARAD

FORMADORA F-4
[

PRODUCCION

MAQUINA DE CORE F4
e

SIN ORDEN

TROQUELADORA F-4
Lo

PRODUCCION

2.11.2 Editar una Solapa existente

En el Modulo “ABM Workstation” Para la eliminacion y edicion se modifica la fila que se le quiere cambiar
el nombre o eliminar y con los botones de guardar y borrar se realizan dichas acciones respectivamente.

GUARDAR BORRAR

@ ]

2.11.3 Crear un nuevo Temporal

Es necesario seleccionar el Usuario (por defecto usuario “KPI” definido) al que alcanzara la configuracion y
luego presionar ver configuracion, se desplegara una grilla. Dependiendo de la configuracidn puede ser de

seleccién o llenado de campos.
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Los Temporales son propiedades de la Maquina, y aqui pueden Habilitarse para que puedan ser visibles
cuando el Usuario correspondiente ingrese al Modulo “OEE Workstation” y pueda acceder a la Vista de esa

informacion.

Para crear un nuevo Temporal, basta con Habilitar el Switch de la fila correspondiente al Temporal y luego
guardar los cambios. La columna Orden hace referencia al orden de aparicién en las posiciones en la
pantalla del Médulo “OEE WORKSTATION”.

En la daltima fila de la tabla, completar los valores para nueva Orden de Trabajo.

Una vez realizado los cambios, seleccionar “Guardar” de la Gltima fila.

¢Como funciona las configuraciones de Temporales?
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Workstation

& Usuarie: tprmpro @ @

ABM: Workstation
SECCION USUARIO VER CONFIGURACION
1-SOLAPAS - (Q VER CONFIGURACION
2-TEMPORALES v TPMPRO Q VER CONFIGURACION
3-CAMPOSOT v

(| VER CONFIGURACION

TEMPORALES

[ Todo []Ninguno ORDEN TEMPORAL

2 Actividad

3 Combo
0 Crden de Trabajo

OEE Workstation

©

£ Usuasio iniciat tpmpe. (@) 2 Usuario sctual=- (@)

2.11.4 Crear un nuevo Campo OT

TROQUELADORA F-1 TROQUELADORA F-2 TROQUELADORA F-3
il [ - @
PRODUCCION PRODUCCION PRODUCCION

[ ver ordanes |
ACINIRE, PARADA NE DECLARADA

Actividad: PARADA MO DECLARADA

Acthvidad: PARADA MO DECLARADE

TROQUELADORA F-4
[

PRODUCCION

MAQUINA DE CORE F4
La el

SIN ORDEN

FORMADORA F-4
[

PRODUCCION

Es necesario seleccionar el Usuario al que alcanzara la configuracion y luego presionar ver configuracion, se
desplegara una grilla. Dependiendo de la configuracion puede ser de seleccién o llenado de campos.

Para crear un nuevo Campo OT, basta con Habilitar el Switch de la fila correspondiente al Campo OT y
luego guardar los cambios. La columna Orden hace referencia al orden de aparicion en las posiciones en la
pantalla del Modulo “OEE WORKSTATION”.
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= Tode []Ninguno ORDEN TEMPORAL
2 Combo
o Cavidades del Combo
o Unidades Turno
®
3 2 1
) - busco la fila del temporal

en la misma fila, habilito el ingreso el nimero de orden (la que quiero habilitar

switch (verde) para columna orden hace referencia al

habilitar el temporal orden de aparicion en las

4 posiciones en la pantalla del
- moédulo “oee workstation”)
seleccionar guardar

Luego de agregar el nuevo Campo OT, es necesario seleccionar “GUARDAR”

¢Como funciona las configuraciones de Campos OT?
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‘Workstation

Solapas, Temporales

& Usuario: tprmpro @ @

ABM: Workstation

SECCION USUARIO VER CONFIGURACION
1-SOLAPAS - (Q VER CONFIGURACION
2-TEMPORALES - {Q VER CONFIGURACION
3-CAMPOS OT + TPMPRO (Q VER CONFIGURACION
CAMPOS ORDEN TRABAJO
[ Todo [JNinguno ORDEN TEMPORAL
o Cavidades del Combo
( o Orden de Trabajo
o Codinn Extema OT

TROQUELADORA F-2
Lo

PRODUCCION

TROQUELADORA F-3
Lo

PRODUCCION

TROQUELADORA F-1
wey

PRODUCCION

Cancelar

\ Combo
N\, .

GOLPES - HOSPITALITY

Cancelar

El cambio se vera reflejado cuando el Usuario correspondiente ingrese al Modulo “OEE WORKSTATION”
y seleccione “VER ORDENES”, entonces aparecera un cuadro donde podra acceder a la informacion.

2.12 ABM Defectos

Defectos

Descartes

@
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Los Defectos sirven para después, en el Modulo “OEE WORKSTATION”, cargar piezas malas o rechazadas
que en los reportes van a restar del total de piezas fabricadas

2.12.1 Agregar nuevo Defecto

& Usuario: tpmpra @ @

ABM: Defectos
NOMBRE INGRESO IMPACTO CGUARDAR M.SQI.IINAS BORRAR @
Marma + UNIDADES + DESPUES DE SENSOR )] EMAQUINAS w
5
| v NGRESO | vmpacto I (]
1 ] 2 3
selecciono el selecciono el momento

selecciono las maquinas que

tipo de ingreso que captara el defecto iyl
contendran esta configuracion
Miquinas habilitadas para el defecto:
Filtrar Filtrar
I+ Tode [ Minguno MAQUINAS
MACNITUD ANTES DEL SENSOR
REBOBIMNADORA F-3
PULSDS DESCARTE DEL PROCESD
REBOBINADORA F-4
UNIDADES DESPUES DE SENSOR
REBOBINADORAF-5
Cancelar | Aceptar Cancelar | Aceptar TEREE ILEEREL
[ oot | v | [ cocelor | scepar | i :

para habilitar maquina en esta
4 configuracion, verde y guardo
los cambios

Luego de agregar la nueva solapa, en la ultima fila, completar los valores de NOMBRE, INGRESO,
IMPACTO y MAQUINA.

Una vez llenado el formulario se presiona el boton de agregar (+) y luego, en la fila correspondiente,
seleccionar “Guardar”.

2.12.2 Editar un Defecto existente

Para editar, busco la fila que quiero editar, hago click sobre el valor para editar y selecciono el nuevo valor
de la lista desplegable. Luego guardo los cambios haciendo click en el boton guardar correspondiente a la
misma fila.
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ABM: Defectos

NOMERE INGRESO IMPACTO GUARDAR MAQUINAS BORRAR @
Merma + UNIDADES v DESPUES DE SENSOR G| EBMAQUINAS i
~ INGRESD + IMPACTO @

Para editar las Maquinas selecciono el Switch de Habilitar/Deshabilitar y guardo los cambios.

& Usuarie: Adrinistrador

ABM: Defectos

NOMERE INGRESO IMPACTO GUARDAR MAQUINAS BORRAR (]
Merma + UNIDADES ~ DESPUES DE SENSOR @ EBMAQUINAS w
+ INGRESO o IMPACTO (]

Mdquinas habilitadas para el defecto:

= Todo []Minguno MAQUINAS
CORTADORAI
CORTADORAZ
CORTADDORAZ
B

2.13 ABM Grupos de Maquinas

Grupos de Maquinas
Configurar grupos de
maquinas

©)

En este ABM tenemos la posibilidad de agrupar maquinas y darle un nombre a dicho grupo para luego
usarlo en aplicaciones como el Médulo “OEE MEET” o0 el Mddulo “OEE ANALYST”.
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2.13.1 Agregar nuevo Grupo de Maquinas

Primero seleccionamos un Usuario y el Grupo al que va a estar asociado.

Es decir, que Unicamente este Usuario podra usar ese Grupo.

Una vez seleccionado el Usuario, presionamos “VER GRUPOS” y se desplegara una grilla.

& Usuario: Administrador @ (1

a2 TPM Pro
#&l OEE DBEM

ABM: Grupos de Maquinas

Selecciono GRUPOS
para que aparezca lista

VER GRUPOS

USUARIO -
Ingreso Usuario de s existentes o
v ADMINISTRADOR existente QVERGRUPOS oo Crear un nuevo
Buscar

GRUPO MAQUINAS GUARDAR BORRAR (o]
SECTOR & MAQUINAS &) T
SECTOR2 & MAQUINAS ) w

 MAQUINAS @

Puedo editar los Grupos existentes para este Usnario,
o Crear un muevo Grupo para este Usuario

En esta tabla veremos grupos ya armados para este usuario en particular, y en la Gltima fila de la tabla, un
espacio en blanco para agregar un nuevo grupo.

Para agregar un nuevo grupo, lleno las celdas vacias de la ultima fila y luego el boton de Agregar (+). Luego
el botdn “Guardar” de la fila correspondiente.

3 Modulo “OEE ANALYST”

Este Mddulo esta completamente dedicado al Monitoreo del OEE Global.

Humberto Primo 986, Piso 4, Of.26 Tel: (5411) 4300 0687
C1103ACT, Ciudad de Buenos Aires www.tpmpro.com.ar
Argentina soporte@tpmpro.com.ar

53


mailto:soporte@tpmpro.com.ar

T
=%

. Q) . . :
Sistemas @E para la Mejora Continua de Procesos Industriales

OEE (Overall Equipment Effectiveness) se puede interpretar como “un indicador clave de eficiencia en
la produccion, que mide la disponibilidad, rendimiento y calidad de un equipo o sistema
productive”. Proporciona una vision general de la eficiencia de los equipos, permitiendo al usuario
evaluar rendimiento, disponibilidad y calidad de manera consolidada.

OEE Analyst

©

En este médulo podemos filtrar los distintos controles y registros de una o varias partes dentro de un rango
de tiempo deseado en las distintas etapas de produccién para luego emitir un reporte.

3.1 Acceso al Moédulo “OEE ANALYST”
Es necesario ingresar con un Usuario que tenga los permisos correspondientes al Modulo

& Usuario

E| Contrasena

Una vez ingresado pasara al Menu de Inicio Principal. Este menu este compuesto por submenus
contenedores de reportes disponibles que proveen las herramientas de Monitoreo.
Las principales herramientas se describen en la siguiente imagen:

*EI contenido del siguiente menu puede variar, depende del Cliente, pero los principales son los siguientes
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Cada submenu se detalla a continuacion.

3.1.1 Menu OEE (Overall Equipment Effectiveness)

Proporciona herramientas para una vision general de la eficiencia de los equipos, permitiendo al usuario
evaluar rendimiento, disponibilidad y calidad de manera consolidada.

Se enfoca en desglosar y visualizar las causas que afectan la produccion, permitiendo a los usuarios
tomar decisiones informadas y mejorar el rendimiento operativo. Es una herramienta integral para la
optimizacion industrial.

Aqui hay algunas de sus principales funcionalidades:

OEE
B P e
Anilisis detallado de pérdidas c_,_
"Arbol de Pérdidas" v "Arbol de Pérdidas Derivado" T
Arbol de Pérdidas Derivado Clasifican v profundizan en los distintos tipos de perdidas que
afectan la produccion Esto ayuda a diagnosticar la raiz de
la ineficiencia -
. offede ]
- Informacion global v tendencias i - =
Informacién Global "Informacién Global" y "Evolucién por intervalos" Recopilan = —
datos historicos ¥ permite analizar patrones de eficiencia en el =
= ;
Esto es clave para identificar tendencias v prever problemas- -

futuros antes de que impacten en la produccion.
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e '
ki e DA ot O & Do

Evolucién por OT & Derivado Evaluacién por érdenes de trabajo v colaboradores —E_
"Evolucién por OT & Derivados" v "OEE x colaborador” = -
Permite desglosar la eficiencia por areas especificas, evaluando -

OEE x Colaborador A :
como influven ciertos factores en el desempefio general.

Visualizacién avanzada de datos

"Grafico en Cascada" Ofrece herramientas de visualizacion
para entender el impacto acumulativo de cada tipo de pérdida,
facilitando la toma de decisiones estratégicas.

Grafico en Cascada

Indices especificos para control de produccion

Indices de OEE "indices de OEE" Permite evaluar v comparar métricas de
desempefio, lo que es util para establecer estandares v medir 4 1l 4k
meijoras en la produccién. T —

Esta seccidn se enfoca en desglosar y visualizar las causas que afectan la produccion, permitiendo a los
usuarios tomar decisiones informadas y mejorar el rendimiento operativo. Es una herramienta integral para

la optimizacion industrial.

3.1.2 Menu Pérdidas

Es una herramienta para analizar Pérdidas y su impacto. Diagnosticar su causa y facilitar la toma de
decisiones estratégicas. Es una solucion integral para optimizar procesos industriales, mejorar la eficiencia

operativa y reducir costos derivados de tiempos improductivos.

Aqui hay algunas de sus principales funcionalidades:
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PERDIDA
"Informacién Global" Proporciona una vision consolidada de las
pérdidas, facilitando la identificacion de patrones a nivel general.

Informacioén Global
"Resumen agrupado” Clasifica las pérdidas por categorias,

Resimen Agrupado permitiendo una comparacion clara de los principales factores que
afectan la eficiencia.

Visualizacion v
analisis global

Evolucién por Intervalos "Evolucion por intervalos" ayuda a entender cOmo varian las
perdidas con el tiempo. lo que es ntil para diagnosticar tendencias
estacionales o recurrentes.

"Apilado (Valor + Pérdidas)" v "Aplicade (Valor + Pérdidas)
Apilado (Valor + Perdidas) por Combo" Permite visualizar cémo las pérdidas afectan el valor
de produccién, facilitando la identificacién de oportunidades de
mejora.

Apilado (Valor + Perdidas) por Combo

"Indices de Operacién v Previstos" Proporciona
comparaciones entre el rendimiento esperado v el real, lo que
avuda a medir la eficiencia del proceso frente a estandares.

Anilisis comparative

v estratégico

indices de Operacién y Previstos

"fndices MTTR (Mean Time To Repair) y MTBF (Mean Time
Before Faihwe)" Ayuda a evaluar el mantenimiento de los equipos v
indices MTTR - MTBF su confiabilidad.

Esto es fundamental para optimizar la planificacion de
mantenimiento preventivo v reducir tiempos de inactividad
inesperados.

Mantenimiento
v confiabilidad

"Comentarios de Pérdidas" Permite registrar observaciones sobre las
perdidas, lo que puede ser ntil para documentar causas v acciones
correctivas.

Esto facilita la colaboracion entre equipos de produccion v mantenimiento,
avudando a crear estrategias de mejora basadas en informacion

compartida.

Comentarios de Pérdida

Toma de
decisiones
informada

. . "Duracién de Pérdidas" Mide cuanto tiempo las maquinas estan
Duracion de Perdidas inactivas, lo que ayuda a determinar la magnitud del problema.

Perdida Por Derivado "Pérdida por derivado" Permite analizar el origen de las pérdidas v

como estas afectan diferentes procesos interconectados.

Evaluacion detallada
de pérdidas ¥ su

impacto

3.1.3 Menu OT (Orden de Trabajo)

La estructura del ment *'Ordenes de Trabajo' esta disefiado para brindar un analisis detallado del
rendimiento de la produccion basado en las érdenes de trabajo.
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Permite el registro y monitoreo de cada orden de produccién, lo que es fundamental para controlar
procesos industriales y evaluar su eficiencia.

Aqui hay algunas de sus principales funcionalidades:

"Resumen Agrupado” Tiene la capacidad de consolidar datos de
multiples érdenes de trabajo en un reporte general, lo que facilita la
identificacion de tendencias.

Resumen Agrupado

Anilisis global
¥ agrupado

Resumen Agrupado Cavitancia "Resumen Agrupado Cavitancia" Analiza aspectos especificos de la
produccidn, relacionados con el rendimiento de moldes o cavidades en
procesos industriales como inyeccion de plastico o fundicion.

"Comparacién (Produccion Real VS Tedérico)" Evalua la efectividad
Comparacién (Produccion Real Vs Teérico) del proceso productivo. Permite visualizar si las maquinas y operarios
estan alcanzando el rendimiento esperado o si hay desviaciones
significativas que deben ser corregidas.

Comparacién de

produccion real
vs esperada

"Resumen Por Colaborador" Permite medir la eficiencia individual de
Resumen Por Colaborador cada operario o equipo. lo que es 1itil para evaluar desempefio,
identificar oportunidades de capacitacion y optimizar la gestion de
recursos humanos.

Evaluacién del
desempeifio por
colaborador

Este men( no solo monitorea la produccion, sino que también proporciona herramientas para evaluar el
desempefio, comparar resultados y diagnosticar areas de mejora en los procesos industriales. Permite a
los usuarios tomar decisiones informadas para mejorar la eficiencia y optimizar la planificacion de
produccion.

3.1.4 Menu Calidad

Esta disefiado para proporcionar un analisis detallado de defectos y problemas de calidad en los procesos
de produccién.

Permite realizar un monitoreo completo del desempefio de los procesos productivos en relacion con los
estandares de calidad.

Analiza la conformidad de los productos con los criterios de calidad establecidos.

Aqui hay algunas de sus principales funcionalidades:
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Arbol de Calidad

Identificacion v
categorizacion
de defectos

Resumen Defectos

Sumatoria de Defectos

Anilisis estadistico

de defectos

"Arbol de Calidad" Organiza los defectos en categorias jerdrquicas, lo que facilita
la identificacion de problemas recurrentes v su relacion con distintos factores de
produccion.

Este enfoque permite al usuario encontrar patrones de fallas, lo que es clave para
mejorar la calidad de manera estratégica.

"Resumen Defectos" Permite visualizar cuales son los principales tipos de
defectos detectados en la produccion, proporcionando una vision general sobre las
fallas mas comunes.

"Sumatoria de Defectos" Permite cuantificar el impacto de estos defectos enla
produccion, ayudando a calcular costos de desperdicio, reprocesos y posibles
pérdidas econdmicas.

Aqui algunas conclusiones clave sobre sus funcionalidades. Este menu no solo mide la eficiencia, sino que
también integra herramientas para la gestion de calidad, permitiendo identificar y reducir defectos en el
proceso productivo. Esto es clave para las empresas que buscan optimizar su produccion sin sacrificar
estandares de calidad, asegurando que los productos finales sean consistentes y cumplan con los

reguerimientos del mercado.

3.1.5 Menu Cantidad

La seccion Cantidad esta enfocada en monitorear y analizar la produccion en términos numéricos,
permitiendo evaluar el volumen de trabajo y su distribucion a lo largo del tiempo.

Aqui hay algunas de sus principales funcionalidades:
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"Evolucién por intervalos" Permite visualizar como varia la cantidad de produccion
en diferentes periodos. Esto es 1til para:

Evolucién por Intervalo Identificar tendencias de aumento o disminucion en la productividad.

Evaluar la eficiencia en distintos momentos del dia. semana o mes.

Detectar patrones que puedan estar asociados a turnos especificos o condiciones
operativas.

evolucion de la
produccion

Seguimiento v

"Resumen Agrupado” Consolida la informacion de produccion en un solo reporte,
permitiendo:

Resumen Agrupado Comparar resultados entre distintas lineas de produccion, equipos o periodos.

Obtener métricas generales sobre el rendimiento sin necesidad de analizar cada detalle
individualmente.

Facilitar la toma de decisiones rapidas basadas en un panorama general del desempefio.

Analisis global
de la produccién:

"Trabajo sin turno" Permite registrar v analizar produccion realizada fuera de los horarios
establecidos, lo cual es clave para:

Trabajo sin Turno Identificar horas extra o produccion no planificada.

Evaluar posibles ineficiencias en la programacion de furnos.

Determinar si los equipos estan operando mas tiempo del necesario o si hay oportunidades
para optimizar la asignacion de recursos.

Identificacion de
trabajo fuera de los
turnos programados

Objetivos proporcionar informacion detallada sobre la cantidad de produccion y su variabilidad. Esto
permite a los usuarios entender mejor como se distribuye el trabajo, optimizar los tiempos de operacion y
mejorar la planificacion de recursos.

3.1.6  Menu Editor

Esta seccidn permite a los usuarios personalizar, ajustar y gestionar parametros clave relacionados con
la medicion de eficiencia.

Proporciona herramientas para modificar y adaptar los criterios de medicion, lo que es clave para que los
usuarios ajusten la plataforma segun sus necesidades especificas.

Aqui hay algunas de sus principales funcionalidades:

-
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EDITOR

Editor de Intervalos

Ajuste de tiempos ¥
seguimiento preciso

Editor de Estandares

estindares de eficiencia

Definicién v ajuste de

Editar Comentarios de Pérdida

Registro y analisis

cualitative

Editor de Cavidades

Optimizacién de procesos

de manufactura

"Editor de Intervalos" Permite configurar los rangos de tiempo
utilizados para medir la eficiencia.
Esto es util para:

Adaptar los célculos a distintos tipos de
procesos industriales.

Analizar periodos especificos con ]
mavor precision. -

e ——
distintos escenarios operativos.

& Unuarkz Adminhirader

"Editor de Estandares"” Permite

Meni de Filtros

configurar criterios de referencia para fditor de Estandares

= Select Interval:
evaluar el desempefio. R
Esto es clave para: Biin &1 Come:
Comparar la produccion real vs la “"“';“;:;:a:‘_‘"“d‘
esperada_ BUCLE:
Establecer metas claras v medibles para
la operacion.

Ajustar los estandares segin la evolucion de los procesos productivos.

"Editar Comentarios de Pérdidas"

Permite agregar observaciones sobre las i e

pérdidas detectadas. B o

Esto ayuda a- e

Documentar causas v posibles Seleccions Pardits:

soluciones de problemas operativos. oy

Facilitar la comunicacion entre equipos =

de produccion v manteniniento.
Enriquecer la toma de decisiones con informacion cualitativa mas alla de los niimeros.

"Editor de Cavidades" Disefiado para

procesos de fabricacion donde el 5 T A i amesires @ @
desempefio de las cavidades (como en Ment de Filtros

maldes de inveccién o produccién en forda Enionces

serie) afecta la eficiencia. Select Prosessis:

Esto puede ser util para: IW:C’“;:?;‘“MM“

Evaluar el rendimiento de moldes v Come guarda:

herramientas en la produccion. ues

Detectar defectos o inconsistencias en el | ainice |
uso de cavidades.

Afustar confisuraciones para maximizar la produccion sin afectar la calidad.

Esta seccidn del menu permite ajustar parametros clave para optimizar la produccién. Ofrece
herramientas de personalizacion, analisis cualitativo y ajuste de estandares, lo que lo convierte en una
solucion flexible y adaptable para distintos entornos industriales.

3.1.7 Menu Especiales
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Proporciona datos mas detallados y técnicos sobre el rendimiento de las maquinas.

Aqui hay algunas de sus principales funcionalidades:

ESPECIALES

g "Comparacion de velocidades" Permite analizar la velocidad de operacion de las
- v maquinas en distintos escenarios. s )

E E Esto podria ayudar a: TR DRI
28 oL ) Identificar si las maquinas estan funcionando Comparacién de Velocidades
= 28 Comparaciéon de Velocidades) PP T

=T a su capacidad Optima. e

g o Detectar variaciones en la velocidad que Seteccions Maps:
E 'g podrian estar afectando la produccion. _Den o e

g8 Optimizar tiempos de ciclo y rendimiento :
s g general
= &

& g

m 2

"Colectores WF 34" El sistema se integra con dispositivos de

captura de datos, principalmente sensores o sistemas de adquisicion

mdustrial 2% TEM Pre £, Usuarice Ad ministesder

Esto es clave para- R - oo
Recoger informacion precisa en tiempo real R

sobre Procesos OPEIMS Dispasitivals) de salaccién: -

Facilitar ¢l analisis de rendimiento con datos

generados automaticamente.
Mejorar la trazabilidad de la produccion

mediante registros detallados.

Meni de Filtros

Colectores WF 34

Monitoreo v recoleccién
de datos con sensores

"Eventos de Maquina" Permite registrar e identificar incidentes en los equipos. Esto
es fundamental para:

Detectar y analizar fallos operativos.
Mejorar la respuesta ante paradas

Menti de Filtros

Eventos de la magquina

Eventos de Maquina inesperadas o condiciones andmalas. oo Promma:
Facilitar el mantenimiento predictivo v T i AR
correctivo.

Identificacion de eventos
criticos en las miquinas

Esta seccidn Especiales ofrece herramientas especializadas para analisis avanzados de velocidad,
monitoreo en tiempo real y gestion de eventos en las maquinas. Esto lo convierte en una solucion
completa para optimizar la produccién industrial con datos mas precisos y técnicos.

3.1.8 Menu Auditoria
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La seccion Auditoria estéa disefiada para proporcionar registro, seguimiento y control de cambios dentro
del sistema, lo que es clave para garantizar la transparencia y trazabilidad en la gestion de eficiencia.
Aqui hay algunas de sus principales funcionalidades:

S AUDITORIA "Declaraciones Workstation"
2 _E Permite a los usuarios consultar el historial
& B de eventos asociados a una maquina Declaraciones WS
= 2 :
= @ Esto es util para: =t
£ E Identificar patrones de fallos o ineficiencias
B E Ana]lzar qué eventos afectan e]desampeno ¥ comohaﬂ ew)h.lc:lonado con el iempo.
& Facilitar el mantenimiento predictivo con datos historicos de funcionamiento.
ic] te -
E "Cambios DMB & Analyts" A o . e | L)
82 Rastrea modificaciones realizadas en la base de ﬂu
E 2= datos o en ciertos pardmetros de andlisis. Sefeceion ABM;
g 8 ':' Esto podria ser clave para: B I
bt £ 2 Registrar ajustes en confimuraciones clave para [ iz | emice ropena |
- la medicion de eficiencia.
E.. "E En Mantener un historial de cambios, lo que es esencial para anditorias internas y
8% = externas.
S Identificar como han evolucionado las confisuraciones y si estos cambios han
impactado en la precision de los repories.

El menu de Auditoria proporciona herramientas para seguimiento de eventos y control de cambios, lo que
ayuda a asegurar transparencia, trazabilidad y optimizacion del desempefio. Esto es clave para industrias
que requieren control riguroso de datos y cumplimiento de estandares.

3.1.9 Menu SOPORTE

SOPORTE
Estadisticas WF
Datos Gltima hora DA Maquina MAC ssip P RSID VIVO POST_STD_VIVO OK_SETEOS SIN_SETEOS POST_ERROR_CODE
07/04/2025 00:00 FORMADORA F-T 2CFA3ZZBCE484 ESPB2Z66 172167077 6419 30 2880 2693 16 50
requiere ingresar maquina/s 07/04/2025 00:00 FORMADORA F-6 CFASZBCEAB4  ESPE266 172167077 6419 30 2880 2693 16 50

CAnMeAnonA ©10 sccoTraccsa cono EESEPEEEY Y 200 o
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Colectores TPM Pro VERSION 3

DATOS

NO HAY INFORMACION DISPONIBLE

(no requier ingresar filtros) Colectores TPM Pro VERSION 2

DATOS

NO HAY INFORMACION DISPONIBLE

Descargar Link de Excel, Abrirlo, copiar el ID mediante el boton y pegar dentro de la Hoja uno del Excel

Template D
(ingresar magquinas) DESCARGAR ARCHIVO Copiar URL

Barra Grupo Perdida Declarativo Perfiles

Listados Varios (combos,
Estandares, Dt, perdidas o] P IMPREVISTAS G ELECTRICO PERDIDA DE COMUNICACION EN EL MODULO DE RED 14 [HDFW00070) ELECTRICO_ELECTRONICO
productos. Filtra por

coincidencia de bisquedas)

MAQUINA FUNDAS V-BOTTOM F-
1(Produccion )

P.IMPREVISTAS GC. ELECTRICO Perdida de sincronisma en tarjeta 3 [HDAGD5014] ELECTRICO_ELECTROMICC GUILLOTINA F-1-3-4 [Produccion)

D IMDDEWIETAS £ ElECTDICD DEDMINA NE SINCDAMIERN ER TADIETA T (HNACHEMLL El ECTDICH Bl ECTROMICA LTINS E 8 (Drrekt ierined

4 Moddulo OEE Workstation

4.1 Generalidades

Control en tiempo real de la eficiencia y desempefio de la maquina

El médulo Workstation ofrece un vistazo general en tiempo real sobre el estado y funcionamiento de cada
maquina, proporcionando datos precisos para la toma de decisiones y optimizacion de procesos.

Captura automaticamente fallas, paradas inesperadas y cambios operativos en la maquina.

Generalidades de Workstation:
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&, Ui Indclsk SLANTA . &, Usassrbo Actuit - .

MY 1 INY 2 MY 3
Estadode | [T - —— .o
la Mdquina PRODUCCION SIN ORDEN SIN ORDEN
— r  che Trabajo | ! Trabajo. - du Trabal
TE"mpo;E"S Cavidades del Producto Orden de Trabaje Owdan de Trabaje
™ Orden de Trabajo

Uridades Producidas Total OT:
OpbrBion

Prosdiscto

]
Maguinas asociadas

o la Solapa

El modulo Workstation esta compuesto por solapas (en este ejemplo SECTOR 1) y asi mismo las solapas
tienen maquinas asociadas, estas nos permiten ver el estado de cada maquina, las érdenes de trabajo y los
campos temporales.

Todas estas configuraciones se realizaron previamente en el ABM Workstation dentro del médulo DBM y
aplican al usuario inicial (en este ejemplo el usuario PLANTA).

Para cambiar la maquina de estado o realizar una operacion como declarar una parada, se debe clickear
sobre el recuadro perteneciente a la maquina que deseo modificar (ya sea en el nombre de la maquina o en el
estado de la misma). Una vez hecho esto aparecera una pantalla como la primera para ingresar con un
usuario y una contrasefia. Luego de ingresar se vera una pantalla como la siguiente.
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A continuacion, se vera el modo de uso del Workstation. En este caso todos los procedimientos son
idénticos para las diferentes maquinas.

e
PRODUCCION

Cavidades del Producto: 1
Orden de Trabajo: 240
Unidades Producidas Total OT: 2832
Operacion: INYECCIOM

Producto: MT - L1 P50

4.2 Accionesy Estados

Para cambiar la maquina de estado o realizar una accion como declarar una parada, se debe clickear sobre el
recuadro perteneciente a la maquina que deseo modificar (ya sea en el nombre de la maquina o en el estado
de la misma). Una vez hecho esto aparecera una pantalla como la primera para ingresar con un usuario y una
contrasefia. Luego de ingresar se vera una pantalla como la siguiente.
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) /]

[INY 1] - Produccion

Acciones Estados
C DECLARAR PARADA N ¢ ACTIVA N
C CAMBEIO DE OPERARIO D)

En esta podremos ver una lista con las “Acciones” (que no cambian el estado de la linea) y por otro
lado los “Estados”.

4.3 Declaracion de Parada de Mdaquina

[INY 1] - Declaracion de Parada

Grupo Perdidas

CENERALES CAMBIO DE INSERTO
CAMBIO DE MOLDE
CAPACITACION DE PERSONAL
FALLA ELECTRICA
FALLA HIDRAULICA
FALLA HIDRAULICA EN MAQUINA
FALLA HIDRAULICA EN MOLDE
FALLA MECANICA
FALLA NEUMATICA
FALTA DE AGUA

FALTA DE INSUMOS
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En esta pantalla tendremos un listado ubicado a la izquierda con los grupos de pérdidas que se cargaron en
Data base. Una vez clickeada la opcion deseada, del lado izquierdo se podra ver todas las pérdidas asociadas
a ese grupo seleccionado. Se debe seleccionar la pérdida que se quiere declarar y automaticamente el
sistema asignara esa pérdida a la parada y volvera a la pantalla principal.

4.4  Cambio de Operador de Mdaquina

Cambio de Operador

I(Ca“ce ar)l l(GL.arda')'

Operario Disponible Operario en Maquina

OoP1
OP10
oP2
OP3
OP 4
OP5
OP6
oP7
oPs8

QP9

Humberto Primo 986, Piso 4, Of.26 Tel: (5411) 4300 0687
C1103ACT, Ciudad de Buenos Aires www.tpmpro.com.ar
Argentina soporte@tpmpro.com.ar

68


mailto:soporte@tpmpro.com.ar

T
=%

. Q) . . .
Sistemas BE para la Mejora Continua de Procesos Industriales

En esta pantalla tendremos un listado ubicado a la izquierda con los nombres de todos los usuarios que
tienen acceso a operar con dicha maquina.

Una vez seleccionados los operarios deseados se clickea “GUARDAR” y de caso contrario se clickea
“CANCELAR?” para ambas opciones se volvera a la pantalla principal.

4.5 Subiry bajar una Orden de Trabajo

Para agregar una nueva orden de trabajo el usuario se encontrara con una pantalla que mostrara la maquina
que indica estar sin Orden, como la siguiente:

® o
SIN ORDEN

Orden de Trabajo: O
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Para agregar una el usuario debe clickear sobre “SIN ORDEN” y se mostrara una pantalla como la siguiente.

En la misma se debe clickear la barra que dice “Produccioén” y serd direccionado a una pantalla con todas las
Ordenes cargadas hasta el momento, la cual se muestra a continuacion. Una vez alli se debe elegir la orden
clickeando “ELEGIR” y la orden se cargara.

Orden de Trabajo

o] A4

ELECIR » 240
ELECIR » 241

ELECIR » 242

Para dar de baja a una orden debemos cliquear en “PRODUCCION” de la maquina que deseamos modificar.

B °° e

INY 1
- 990

PRODUCCION

Ver Ordenes de Trabajo

Cavidades del Producto: 1

Acciones

ION D

Orden de Trabajo: 240
Unidades Producidas Total OT: 3765
Operacion: INYECCION
Producto: MT - L1 PSSO
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Una vez hecho esto se podra ver que aparece una pantalla, la cual a su derecha tiene diferentes cambios de
estado. En esta debemos seleccionar “Activa”.

[INY 1] - Produccion

P
[ Cancelar )
e J

-
Acciones Estados
( DECLARAR PARADA b ( ACTIVA b
- ~

( CAMBIC DE OPERARIO )

5 Modulo OEE KPI Monitor

OEE Kpi Monitor

@

5.1 Generalidades

El médulo "OEE KPI Monitor" sirve para monitorear y analizar los indicadores clave de desempefio (KPIs)
del OEE en tiempo real o historico. Su proposito principal es ayudar a las empresas a visualizar, entender y
mejorar la eficiencia de sus lineas de produccion.

Monitorear en tiempo real — Facilita la reaccion rapida ante problemas en la linea de produccion.

Optimizar la productividad — Ayuda a mejorar el desempeio reduciendo tiempos muertos y defectos.
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Gréficos en tiempo real configurados para cada cliente seguin sus necesidades.

HORA PRODUCIDD ESPERADO DIFERENCIA
23/05/2025 14:00:00 14 42 -28
’ / \ ’ A 23/05/2025 13:00:00 216 312 -96
23/05/2025 12:00:00 a5 374 =279
637% 823% 23/05/2025 M:00:00 289 51 222

23/05/2025 10:00:00 547 519 28
LINEA1 23/05/2025 09:00:00 531 483 48

Valor + Perdidas

0:26 77. 4% 1 o0 o o3 - 020 :J
o082
Declarado Calidad e
po 005 0:40,
032
o
[ , i - I
(0] o, o0, 0:02
100'0//0 100.0/{3 om OO0 00 05:00 000 00 1200 13:00 W00
Marcha Pequedias Paradas Perdica de Velocidad [ Sin orden [ FALTA DE PERSOMAL

N COMIDA (M EALTA DE ABASTECIMIENTO (MERCADERLA)
N ACUMULACKON DE CAJAS EN EMPAQUE SECUNDARIC [l FALTA DE INSUMGS
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